Ptiloha ¢. 2: Materialovy list

CAMPUS ® Materidlovy list

Ultramid® A3K PA-66

BASF ne Chemical Company
Charakteristika materialu

Vysoce tekouci materidl pro rychlé zpracovdni technologii vstfikovani. PouZiva se pro vysoce namahané konstrukEni dily,
jako jsou loZiska, ozubend kola nebo izolanty v elektrotechnice pro svorky a konektory kabeld.

Reologické vlastnosti suchy / navihly  jednotka predpis
Objemovy index toku taveniny (275 °C, 5 kg) 20 / * cm3/10min ISO 1133
Vyrobni smriténi, rovnobéiny smér PR % ISO 294-4
Vyrobni smriténi, kolmy smér B A % I1SO 294-4
Mechanické vlastnosti

Modul pruznosti v tahu 3100 / 1100 MPa 1SO 527-1/2
Napéti na mezi kluzu 85 / 50 MPa 1SO 527-1/2
Pomérné prodlouZeni na mezi kluzu 5 / 20 % ISO 527-1/2
Jmenovité pomérné prodlouZeni pfi pretrieni 30 / >50 % 1SO 527-1/2
Kripovy modul v tahu, 1h * [/ 1100 MPa 1SO 899-1
Kripovy modul v tahu, 1000 h * [/ 700 MPa ISO 899-1
Radzova houZevnatost Charpy, +23 °C N / N kJ/m? ISO 179-1/1eU
Radzova houZevnatost Charpy, -30 °C N / - kJ/m? 1SO 179-1/1eU
Vrubové houZevnatost Charpy, +23 °C 5 [/ 20 kJ/m? 1SO 179-1/1eA
Vrubové houZevnatost Charpy, -30 °C 4 [/ - kJ/m? 1SO 179-1/1eA
Teplotni viastnosti

Teplota tani, 10 °C/min 260 [ * °C 1SO 11357-1/3
Teplota skelného pfechodu, 10 °C/min 7220 of % oC ISO 11357-1/2
Teplota prihybu pfi zatiZeni, 1,80 MPa 755 f * oC ISO 75-1/2
Teplota méknuti podle Vicata, 50 °C/h, 50 N 250 [ * oc I1SO 306
Koeficient délkové teplotni roztaZnosti 8 [ * 10°6/K 1SO 11359-1/2
Hoflavost, 1,5 mm tloustka v-2 [/ * tfida IEC 60695-11-10
Kyslikové &islo 28 [ * % 1SO 4589-1/2
Elektrické viastnosti

Relativni permitivita, 1 MHz 32 / 5 - IEC 60250
Ztratovy Cinitel, 1 MHz 250 / 2000 - IEC 60250
Mé&rny vnitini izolacni odpor 1-102% / 110 Qm IEC 60053
Mérny povrchovy izolaéni odpor * / 110® Q@ IEC 60093
Elektricka pevnost 41 J 25 kV/mm IEC 60243-1
Ostatni vlastnosti

Nasdkavost 85 [/ * % ISO 62
Navlhavost Z2Bo o % I1SO 62
Hustota 1130 / - kg/m3 ISO 1183-1
Specifické vlastnosti materialu

Viskdzni €islo 150 / * cmifg 1SO 307
Technologické parametry

PRED VSTRIKOVANIM

Maximalni zbytkova vihkost 0,15 %

Teplota sudeni 80 °C

Doba suseni 4 h

PROCESNI (BEHEM VSTRIKOVANI)

Teplotni rozsah taveniny 280 °C az 300 °C

Doporucovana teplota taveniny: 290 °C

Teplotni rozsah formy: 60 °C az 80 °C

Doporucovana teplota formy: 60 °C




